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Общее время выполнение работы - 90 минут

Практическое задание

Деревообработка

Совершенствование навыков выполнения основных столярных операций.

Изготовление рукоятки молотка.

Цель: закрепление и совершенствование навыков по разметке, пилению и строганию древесины.

Каждому учащемуся предлагается в ходе практического задания по предложенному чертежу и технологической карте изготовить в течение определённого времени изделие. Критерии оценки готового изделия представлены в таблице 1. Для удобства оценка проводится по двух бальной системе:

2 балла начисляются за правильно выполненные размеры и правильное соблюдение формы изделия;

1 балл начисляется за незначительные отклонения, которые могут быть исправлены (исправимый брак);

В остальных случаях баллы не начисляются.

В ходе выполнения задания необходимо также учитывать такие критерии как соблюдение правил техники безопасности, нормы времени, культуры производства, внешнего вида, за что, начисляются дополнительные баллы (таблица 2).

Изделие:








рукоятка молотка.

Время изготовления:






90 минут.

Для подготовки 1 рабочего места необходимо:

Оборудование: верстак столярный.

Режущий инструмент: пила поперечная, пила продольная, шерхебель, рубанок, стамеска, крупнозернистая и мелкозернистая шкурка.

Контрольно-измерительный, разметочный инструмент: линейка, рейсмус, шило, угольник.

Материал: обрезная доска берёза, бук сечением не менее 120×40.

Допустимые отклонения при изготовлении изделия: по длине заготовки 5 мм по ширине и толщине в комлевой части 1 мм в месте сопряжения с молотком 0.5 мм.

Изделие выполняется в соответствии с технологической картой, приведённой в таблице 3.


[image: image1.emf]
Критерии оценки готового изделия:

Таблица 1.

	Баллы

Критерии
	2 балла
	1 балл
	0 баллов

	Длина рукоятки
	350±5
	Больше 350±5
	Меньше 350±5

	В комлевой части
	Ширина
	35-1
	Больше 35-1
	Меньше 35-1

	
	Толщина
	21-1
	Больше 21-1
	Меньше 21-1

	В узкой части
	Ширина
	31-0.5
	Больше 31-0.5
	Меньше 31-0.5

	
	Толщина
	16-0.5
	Больше 16-0.5
	Меньше 16-0.5

	Отклонение формы
	Прямолинейный конус
	Бочкообразный конус
	Седловидный конус

	Шероховатость поверхности
	d9
	Не оценивается
	Не оценивается


Критерии оценки выполнения всего практического задания:

Таблица 2

	Критерии
	Количество баллов

	1. Соответствие внешнего вида учащегося требованиям ТБ (халат, головной убор).
	1

	2. Соблюдение правил техники безопасности
	2

	3. Соблюдение порядка на рабочем месте, культура производства.
	2

	4. Технология изготовления изделия (Табл. 1).
	14 

	5. Время изготовления изделия – 90 минут
	1

	Итого:
	20 баллов.


Технологическая карта изготовления рукоятки молотка.

Таблица 3

	№ П/П
	Последовательность работы
	Эскиз обработки
	Оборудование и приспособления
	Инструмент 

	1
	2
	3
	4
	5

	1
	Разметить доску по длине
	
[image: image2.emf]
	Верстак столярный
	Линейка, шило

	2
	Распилить доску по разметке на отрезки
	
[image: image3.emf]
	Верстак столярный
	Пила поперечная

	
	
	
	
	Линейка, шило

	3
	Разметить отрезки доски на заготовки рукояток
	
[image: image4.emf]
	
	

	4
	Распилить отрезки доски на заготовки рукояток
	
[image: image5.emf]
	Верстак столярный
	Пила продольная

	5
	Строгать базовую пласть
	
[image: image6.emf]
	Верстак столярный
	Шерхебель, рубанок, линейка

	6
	Строгать базовую кромку
	
[image: image7.emf]
	Верстак столярный
	Рубанок, линейка, угольник

	7
	Разметить заготовку по ширине утолщенного конца рукоятки (размер А)
	
[image: image8.emf]
	Верстак столярный
	Линейка, рейсмус

	8
	Строгать вторую кромку
	
[image: image9.emf]
	Верстак столярный
	Рубанок, линейка, угольник

	9
	Разметить на кромках толщину рукоятки в утолщенном месте (размер В)
	
[image: image10.emf]
	Верстак столярный
	Линейка, рейсмус

	10
	Строгать вторую пласть
	
[image: image11.emf]
	Верстак столярный
	Шерхебель, рубанок, линейка

	11
	Разметить ширину рукоятки в узком конце (размер К)
	
[image: image12.emf]
	Верстак столярный
	Линейка, шило

	12
	Строгать обе кромки
	
[image: image13.emf]
	Верстак столярный
	Рубанок линейка

	13
	Разметить толщину рукоятки в узком конце (размер d)
	
[image: image14.emf]
	Верстак столярный
	Линейка, шило

	14
	Строгать обе пласти
	
[image: image15.emf]
	Верстак столярный
	Рубанок линейка

	15
	Разметить 4 продольные фаски
	
[image: image16.emf]
	Верстак столярный
	Линейка, шило

	16
	Снять фаски
	
[image: image17.emf]
	Верстак столярный
	Рубанок

	17
	Закруглить грани
	
[image: image18.emf]
	Верстак столярный
	Рубанок крупнозернистая шкурка

	18
	Разметить скругление утолщенного конца рукоятки
	
[image: image19.emf]
	Верстак столярный
	Шило

	19
	Скруглить рукоятку
	
[image: image20.emf]
	Верстак подкладная доска
	Стамеска крупнозернистая шкурка

	20
	Шлифовать рукоятку
	
[image: image21.emf]
	
	

	
	
	
	
	Мелкозернистая шкурка
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